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ZUSAMMENFASSUNG

In ReBend wird ein Geradebiegeverfahren entwickelt,
welches den Stahl aus Windradtirmen wieder
zurlckgewinnen soll und somit den Bedarf an

Priméarstahl durch die Einflhrung von
Sekundarstahlkreisldufen verringert.
BETEILIGTE

R8 Recycle R3
R7 R4

PROJEKTBESCHREIBUNG

Z Fraunhofer Z Fraunhofer

AUSTRIA IGP

Austrian Wind Energy Association

1G WINDKRAFT ﬂ m OSTSEESTAAL

AUSGANGSSITUATION

Der Bedarf an Sekundarressourcen von Stahl wird in
industrialisierten Landern im Zuge von
Ressourcenverknappung in Zukunft erheblich steigen.
In einem 2MW Windrad stecken tber 170 Tonnen
Stahl, wobei diese Mengen nach Ablauf der
Lebensdauer des Windrades meist in ostliche Gebiete
in  Europa abwandern. Zusatzlich fehlt es an
Erkenntnissen von Anwendungen von zumeist
theoretischen  Kreislaufwirtschaftsstrategien  und
entsprechender Schlisseltechnologien fir Windrader,
um eine effiziente Materialrickgewinnung verbauter
Komponenten zu sichern. Dabei gilt es, nicht nur die
technischen Herausforderungen zu adressieren,
sondern Technik und Arbeit zusammen zu denken und
ein Fundament fir 6konomische, okologische und
soziale Nachhaltigkeit zu setzen.
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DIE METALLTECHNISCHE INDUSTRIE
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Durch Umsetzung des Forschungsvorhabens wird eine
CO2-Wert-Reduzierung in  der Primarstahl- und
Recyclingstahlproduktion mittels der EinfGhrung von
Sekundar-kreislaufen am Beispiel eines weiter zu
entwickelnden Geradebiege-Verfahren von
Rundstahlelementen zuriickgefUhrter Windkraftanlagen
ermoglicht:  Durch das weiter zu entwickelnde
Geradebiege-Verfahren wird eine 80%ige Reduktion
gegenlber der Primarstahlgewinnung und eine 20%ige
CO2-Wert-Reduktion gegenlber der
Recyclingstahlgewinnung prognostiziert. Dabei sind
Geradebiege-Verfahren  durch  eine  ausgepragte
Mensch-Maschinen-Interaktion sowie durch manuelle
vor- und nachbereitende Tétigkeiten determiniert, so
dass entsprechende Arbeitssysteme kompetenz- und
gesundheitsfordernd gestaltet werden.

LOSUNG

Das Forschungsvorhaben analysiert Rick-
gewinnungsstrategien flir Stahl von Windrad-
turmsegmenten, wobei die Konkretisierung von
Sekundarkreisldufen von Dick-/Dinn-Blechen im
Fokus steht. Dazu gilt es, zentrale Anforderungen an
das zu entwickelnde Geradebiege-Verfahren aus
Okologischer  und  6konomischer  Sicht  zu
identifizieren. In einem Demonstrator werden auf
Basis von Simulationen Studien bezlglich der
technologischen, &konomischen, &kologischen und
sozialen Gestaltung des Verfahrens und des
Arbeitssystems durchgefiihrt. Aus den Ergebnissen
werden Handlungsempfehlungen an Politik und an die
europdische Industrie abgeleitet und in Form von
Leitlinien sowie in Form eines Positionspapieres
dokumentiert.
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